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Uscita del refrigerante da un ugello diretto 
nella zona di taglio.

La tecnologia brevettata HSM Jet Spindle utilizza un innovativo
sistema di alimentazione per mezzo del refrigerante interno della macchina.

HSM JET MICRO 90
PICCOLO E VELOCE

IDEALE PER LAVORAZIONI IN SPAZI 
RIDOTTI 

PICCOLO e VELOCE! Il MICRO 90 Jet Spindle ha un corpo compatto in titanio, indicato per 
microutensili in spazi piccoli e difficili da raggiungere. 

Offre velocità da 35.000 a 53.000 giri al minuto. Ideale per un'ampia gamma di 
applicazioni di semifinitura e finitura con piccoli utensili da taglio come fresatura, 

foratura, filettatura-fresatura, incisione, smussatura e sbavatura. 
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Uscita del refrigerante da un ugello diretto 
nella zona di taglio.

SFIDE

OPPORTUNITA'

Fondata nel 2003, Colibri Spindles Ltd. è leader mondiale nelle tecnologie avanzate per mandrini 
ad alta velocità; specializzata nella progettazione e produzione di moltiplicatori di giri compatti, 
con azionamento per mezzo del liquido refrigerante garantendo un ottimo run-out e assenza di 
vibrazioni.

PICCOLO e VELOCE! Il MICRO 90 Jet Spindle ha un corpo compatto in titanio, indicato per 
microutensili in spazi piccoli e difficili da raggiungere.
Offre velocità da 35.000 a 53.000 giri al minuto. Ideale per un'ampia gamma di applicazioni di 
semifinitura e finitura con piccoli utensili da taglio come fresatura, foratura, filettatura-fresatura, 
incisione, smussatura e sbavatura.

La velocità massima dei motorizzati è di 6000 - 8000 RPM e sono 
sono troppo basse per microutensili su torni. 

I processi separati di fresatura o tornitura ad alta velocità 
richiedono elevati costi e investimenti.

MIN MAX

Nessun costo aggiuntivo per ottenere alti giri su 
macchine esistenti: da 35.000 a 53.000 giri / min.

Utilizzabile su portautensili statici ottenendo così un porta 
utensile rotante.

Facile da impiegare su macchine esistenti  senza aggiunta di 
attrezzature specifiche.

MIN MAX

IN EVIDENZA

La lavorazione alla massima velocità è limitata per brevi periodi, 
perchè un utilizzo eccessivo provoca il surriscaldamento del 
mandrino.
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FLUSSO DEL REFRIGERANTE

CARATTERISTICHE
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BLOCCAGGIO & REFRIGERANTE 

DESIGN

Per il bloccaggio utensile viene impiegata una pinza  "senza ghiera" per 
migliorare il bilanciamento dinamico. Il flusso del refrigerante è diretto sul 
tagliente. Cambio utensile semplice in un minuto senza setup e con runout 
minimo.

Micro 90 dispone di un getto per il refrigerante diretto sull'utensile.

Micro 90 supporta fresatrici e torni, con i maggiori vantaggi riscontrati su : 

(1) torni a grazie all'elevato aumento dei giri.

(2) Geometria angolare a 90° semplice ed economica alloggiabile su
qualsiasi porta utensili.

(3) Ottimo per macchine piccole dove l'ottimizzazione dello spazio è una
prerogativa.

CARATTERISTICHE
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MICRO UTENSILI

Principali settori applicativi

Settori applicativi secondari

  HydraulicHydraulic
PneumaticPneumatic



MICRO JET PER MACCHINE SVIZZERE NPA - APRILE 21

Colibri Spindles ltd., Lavon Industrial Park, 2011800, Israel
Tel +972 4 9089104 | marketing@colibrispindles.com www.colibrispindles.com

Uscita del refrigerante da un ugello diretto 
nella zona di taglio.

Tecnologia Jet Spindle garantisce giri  elevati e precisione 

DATI OPERATIVI

MASSIMI VALORI APPLICATIVI 

Micro JET parametri operativi MICRO90
Pressione refrigerante (BAR) 20 BAR 40 BAR

Diametro minimo tubo refrigerante [mm] 4

Portata minima  (L/min) 12 20

Rotazione [RPM]* 35,000 53,000

Utensile [mm] P M SST N S

Foratura 0.1 - 2.0

Fresa sferica 0.1 - 3.0

Fresa per smussi 0.1 - 3.0

fresa tonda x sbavatura 0.3 - 3.0

Frese 0.5 - 3.0

Sbavatura 0.1 - 2.0

Incisione 45-60 gradi 0.1 - 3.0

Files disponibili nel catalogo direttamente nel sito Colibri: https://colibrispindles.com/catalog/

Primary View 2D – DXF Model 3D Detail – STP Drawing - PDF

Fresatura
• Cave fino a 2 mm  ap = 0,1D
• Contornatura fino a 3mm ae 0,1D ap 0,1D

Fresatura di filetti
• Fresa Filettare max M3

Foratura
• Foratura max diam. 2mm

Sbavatura
• Fresa diam. max 3mm
• Angolo 0-30-45-60

gradi
Incisione
• Utensile max Diam.

3.175mm
• Max ap 0,25mm

https://colibrispindles.com/wp-content/uploads/2021/01/MICRO90-Model-3D-Detail-STP.zip
https://colibrispindles.com/wp-content/uploads/2021/03/87-155-030_for-website.pdf
https://colibrispindles.com/wp-content/uploads/2021/03/87-155-030_for-website.pdf
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Uscita del refrigerante da un ugello diretto 
nella zona di taglio.

Tecnologia Jet Spindle garantisce giri  elevati e precisione runout 

       PRESSIONE & VELOCITA'	

RIEPILOGO
Colibri Spindles Ltd. è leader mondiale nelle tecnologie avanzate per mandrini ad alta velocità, 
ora presenta il nuovo Micro Jet di semplice impiego e si integra facilmente nelle macchine 
utensili.

Colibri Micro JET sono alimentati dal refrigerante ad alta pressione della macchina e sono 
dotati di una pinza CHS in grado alloggiare utensili fino a 3.175 mm di diametro a velocità di 
rotazione fino a 53.000 giri / min. Funziona con il refrigerante delle macchine e consente di 
lavorare ad alta velocità senza interruzioni. 
Micro Jet ha un design semplice e di facile manutenzione ed è ideale per torni e centri dove 
sono richiesti ingombri contenuti.

Costruttori di macchine se volete ulteriori informazioni sul funzionamento di Micro 
JET contattateci.

BAR NUMERO DI GIRI

20 35,000
25 40,000
30 44,000
35 50,000
40 53,000

 -
 10,000
 20,000
 30,000
 40,000
 50,000
 60,000

15 20 25 30 35 40 45

RPM 
GIRI
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CONDIZIONI OPERATIVE
PARAMETRI CONSIGLIATI PARAMETRI CONSIGLIATI

Fresatura di profili Foratura

Utensile Ø 3.0 (.118”) Utensile Ø 1.9 (.078”)

BAR GIRI Velocità 
di lavoro

Materiale S600

BAR GIRI Velocità 
di lavoro

Materiale SAE 1.2316

Durezza 58-60 HRC Durezza 35 HRC

Dati mm inch Dati mm inch

25 38,800 35,000

ap 0.1 0.004

20 35,500 33,500

Soste 0.1 0.004

ae 0.1 0.004 ae

Fz 0.0025 0.0001 Avanzamento 150 1.181

Avanzamento 175 6.89

30 43,800 40,440

Soste 0.1 0.004

ae

Avanzamento 200 2.362

40 51,800 48,800

Soste 0.1 0.004

ae

f

Avanzamento
250 3.976

PARAMETRI CONSIGLIATI PARAMETRI CONSIGLIATI

Fresatura Cave Fresatura Cave

Utensile Ø 2 (.078”) Utensile Ø 2 (.078”)

BAR GIRI Velocità 
di lavoro

Materiale SAE 1.2316 

BAR GIRI Velocità di 
lavoro

Materiale SAE 1.2316

Durezza 35 HRC Durezza 35 HRC

Dati mm inch Dati mm inch

20 34,500 31,900

ap 0.05 0.002

20 34,700 31,280

ap 0.1 0.004

ae 2.0 0.079 ae 2.0 0.079

Avanzamento 500 20 Avanzamento 450 18

30 42,300 44,000

ap 0.05 0.002

30 44,137 42,080

ap 0.1 0.004

ae 2.0 0.079 ae 2.0 0.079

Avanzamento 600 24 Avanzamento 550 22

40 52,000 50,776

ap 0.05 0.002

40 52,000 49,800

ap 0.1 0.004

ae 2.0 0.079 ae 2.0 0.079

Avanzamento 700 28 Avanzamento 650 26

20 34,600 31,100

ap 0.15 0.006

25 38,800 35,000

ap 0.5 0.02

ae 2.0 0.079 ae 0.5 0.02

Avanzamento 400 Fz 0.016 0.001

30 43,800 40,440

ap 0.15 0.006 Avanzamento 1200 47

ae 2.0 0.079

Avanzamento 500 20

40 51,800 48,800

ap 0.15 0.006

ae 2.0 0.079

Avanzamento 600 24

PARAMETRI CONSIGLIATI

Fresatura Contornatura

Utensile Ø 2 (.078”)

BAR GIRI Velocità 
di lavoro

Materiale SAE 1.2316

Durezza 35 HRC

Dati mm inch

20 38,800 35,260

ap 4 0.157

ae 0.1 0.004

Avanzamento 750 30

30 45,300 41,300

ap 4 0.157

ae 0.1 0.004

Avanzamento 1,000 39

PARAMETRI CONSIGLIATI

Fresatura Contornatura

Utensile Ø 3.0 (.118”)

BAR GIRI Velocità 
di lavoro

Materiale Acciaio C40

Durezza 30 HRC

Dati mm inch

25 25,300 23,000

ap 0.2 0.008

ae 0.2 0.008

Avanzamento 500 20
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CONDIZIONI DI LAVORO
PARAMETRI CONSIGLIATI PARAMETRI CONSIGLIATI 

FORATURA FORATURA

Utensile Ø 2.1 (.083”) Utensile Ø 1.9 (.078”)

BAR GIRI Velocità 
di lavoro

Materiale Al-SI 9% 

BAR GIRI Velocità di 
lavoro

Materiale Al-SI 9% 

Durezza 55HB Durezza 55HB

Dati mm inch Dati mm inch

25 38,800 35,000

L foro 8 0.315

20 35,500 33,500

ap 0.1 0.004

Soste 0.4 0.016 ae

F giro 0.007 0.0003 Avanzamento 120 4.724

Avanzamento 200 7.87

30 43,800 40,440

ap 0.1 0.004

ae

Avanzamento 240 9.448

40 51,800 48,800

ap 0.1 0.004

ae

Avanzamento 400 15.748

PARAMETRI CONSIGLIATI PARAMETRI CONSIGLIATI 

Fresatura Cave Fresatura Cave

Utensile Ø 2 (.078”) Utensile Ø 2 (.078”)

BAR GIRI Velocità 
di lavoro

Materiale Al-SI 9% 

BAR GIRI Velocità di 
lavoro

Materiale Al-SI 9% 

Durezza 55HB Durezza 55HB

Dati mm inch Dati mm inch

20 34,500 31,900

ap 0.05 0.002

20 34,700 31,280

ap 0.1 0.004

ae 2.0 0.079 ae 2.0 0.079

Avanzamento 2,000 59 Avanzamento 2,000 59

30 42,300 44,000

ap 0.05 0.002

30 44,137 42,080

ap 0.1 0.004

ae 2.0 0.079 ae 2.0 0.079

Avanzamento 2,000 79 Avanzamento 2,000 79

40 52,000 50,776

ap 0.05 0.002

40 52,000 49,800

ap 0.1 0.004

ae 2.0 0.079 ae 2.0 0.079

Avanzamento 2,000 79 Avanzamento 2,000 79

20 34,600 31,100

ap 0.15 0.006

25 38,800 35,000

ap 0.5 0.02

ae 2.0 0.08 ae 0.5 0.02

Avanzamento 1,500 59 Fz 0.016 0.001

30 43,800 40,440

ap 0.15 0.006 Vf 1200 47

ae 2.0 0.08

Avanzamento 2,000 79

40 51,800 48,800

ap 0.15 0.006

ae 2.0 0.08

Avanzamento 2,000 79

PARAMETRI CONSIGLIATI 

Fresatura Contornatura

Utensile Ø 2 (.078”)

BAR GIRI Velocità 
di lavoro

Materiale Al-SI 9% 

Durezza 55HB

Dati mm inch

20 38,800 35,260

ap 4 0.157

ae 0.1 0.004

Avanzamento 1,500 59

30 45,300 41,300

ap 4 0.157

ae 0.1 0.004

Avanzamento 2,000 79

40 52,965 51,200

ap 4 0.157

ae 0.1 0.004

Avanzamento 2,000 79
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          MICRO 90 PER MACCHINE SVIZZERE
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           REQUISITI MACCHINA UTENSILE

1 Refrigerante attraverso il mandrino
2 Pressione minima in uscita 20 BAR
3 Massima pressione in uscita 40 BAR
4 Portata minima 12 L/min
5 Filtrazione refrigerante max 100 micron
6 Consigliato filtro aspirazione 
7 Utilizzabile con OLIO o EMULSIONE
8 Con OLIO in alta pressione si creano fumi quindi suggerito l'impiego di additivi e 
sistemi anti-incendio

           MONTAGGIO UTENSILE

Alloggiare l'utensile nella pinza.Alloggiare l'utensile nella pinza. Inserire la chiave in posizione per 
bloccare la rotazione del mandrino.

1. Alloggiamento Chiave1. Alloggiamento Chiave 2. Bloccaggio Mandrino

Impiegare il comparatore per allineare 
MICRO 90.

Usare la seconda chiave per serrare la 
pinza.

4. ALLINEAMENTO4. ALLINEAMENTO

3. Serraggio pinza

Bloccare MICRO 90 nel mandrino con 
l'apposita chiave.

5. Bloccaggio nel mandrino
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ITEM Descrizione P/N
STJ MICRO90 87-155-030

Pinza CHS 

1.60 mm AC-011

2.00 mm AC-012

3.00 mm AC-014

3.17 mm AC-015

RICAMBI

WRENCH FOR MICRO 90 2430-128

MICRO 90: DESCRIZIONE COMPONENTI 
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PARTNERS

Colibri Spindles ltd.
Lavon Industrial Park, 2011800, Israel
Tel +972 4 9089100
Fax +972 4 9589061
marketing@colibrispindles.com
www.colibrispindles.com




