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KÜHLMITTELBETRIEBENE HIGH-SPEED TECHNOLOGIE

Colibri Spindles Ltd. wurde 2003 gegründet und ist ein weltweit führendes Unternehmen 
für fortschrittliche Hochgeschwindigkeitsspindeltechnologien. Spezialisiert auf die 
Entwicklung und Herstellung von kompakten, kühlmittelbetriebenen Spindelsystemen, 
die mit minimalen Vibrationen und hoher Rundlaufgenauigkeit arbeiten.

Die patentierte HSM Jet Spindle-Technologie nutzt ein innovatives, kostensparendes 
kühlmittelbetriebenes Antriebssystem mit drahtloser Echtzeit-Drehzahlüberwachung 
und Display für die Maschine mit höherer Genauigkeit als je zuvor.

Colibri engagiert sich kontinuierlich in hochrangigen Forschungs - und 
Entwicklungsprojekten und widmet sich der Verbesserung bestehender Technologien 
und der Einführung neuer Innovationen in der Metallbearbeitungsindustrie.

Die Produkte wurden speziell für die extremen Anforderungen von Hochgeschwind
igkeitsbearbeitungsumgebungen entwickelt und zertifiziert, in denen Präzision und 
Wiederholbarkeit ein Muss sind. Colibri arbeitet auch Hand in Hand mit MTB‘s, um 
effiziente, maßgeschneiderte Lösungen bereitzustellen.

WILLKOMMEN IN DER WELT DER HOCHGESCHWINDIGEITSINNOVATION



Das modulare Spindel-Design mit integrierter ER32-
Spannzange zeichnet sich durch hohe Präzision und 
geringen Rundlauffehler  aus und bietet Flexibilität für 
eine Vielzahl von Anwendungen. So können Sie nach 
Bedarf verschiedene Konfigurationen erstellen.
Unterstützt Schaftdurchmesser von bis zu 6,0 mm.

• Angetrieben nur durch innere Kühlmittelzufuhr 
• Kompaktes 'Plug & Play'-Design - passt auf jedes Werkzeugmagazin
• Ideal für Miniaturwerkzeuge und Präzisionsbearbeitung
• Drahtlose Geräteüberwachung und -anzeige in Echtzeit auf externem Display

HAUPTEIGENSCHAFTEN HOCHDRUCKKÜHLUNG - HOCHGESCHWINDIGKEITSSPINDEL

*Hinweise: Die Drehzahl der Spindel basiert auf dem Kühlmitteldruck und der Durchflussmenge.
Der Kühlmitteldruck wird am Spindeleinlass gemessen.

ROBUST, STABIL & SCHNELL! Das Modell - GreenJET ist der Höhepunkt einer fortschrittlichen Forschung 
und Entwicklung und eine Initiative im Hochgeschwindigkeitsspindelbau; Drehzahlen von 33.000 bis 55.000 
U/min-1 während die Hauptspindel der Maschine im Stillstand ist. Die Spindel ist ideal für eine Vielzahl 
von Anwendungen mit kleinen Schneidwerkzeugen wie Fräsen, Bohren, Gewindefräsen, Gravieren, Fasen, 
Entgraten, Schleifen und mehr.

Die einzige kühlmittelbetriebene Zusatz - 
Hochgeschwindigkeitsspindel auf dem Markt, 
die speziell für die Verwendung mit Hochdruck-
Kühlmittelpumpen entwickelt wurde. Die robuste 
Konstruktion reicht für einen Betriebsdruck von bis 
zu 70 bar (7 MPa).
• Optimaler Druckbereich von [20 bis 70] bar
• Verfügbare Leistung  0.35 bis 1.5 [Kw]
• Drehzahlbereich 21 to 45 [U/min-1]
• Verwendung von Standard ER11 Spannzangen
• Weniger als 3µm Rundlauffehler
• Kompatibel auf alle Spindelsysteme

• Plug & Play Komfort – Keine KAbel oder andere Anbauten
• Abgelegt als normales Werkzeug im Magazin oder auf dem Revolver
• Drahtlose Echtzeit-Drehzahlüberwachung und - anzeige

Jetzt können Sie problemlos Maschinen mit Hochdruckkühlmittel 
nutzen, um bessere Bearbeitungsergebnisse, längere Standzeiten und 
eine höhere Effizienz zu erzielen.

Die HPC-Jet-Spindel ist ideal
zum Schlichten und Vorschlichten 
mit Werkzeugen in kleinen 
Durchmessern: Fräsen, Bohren, 
Anfasen, Schleifen und mehr.

FRÄSEN
• Nutfräsen – bis zu ae= 3.0mm & ap= 0.1xD
• Schulterfräsen – bis zu D=3.5mm, ae=1xD & ap=0.25xD
• Profilfräsen – bis zu D=6.0mm, ap=0.2mm

GEWINDE FRÄSEN
• Max. M5 Gewinde
• Links- oder Rechtsgewinde

BOHREN
• Max. Bohrerdurchmesser D 2mm 

SCHLEIFEN
• Feinradialschleifscheiben: 1A1W bis 6mm
• Max. Schaftdurchmesser  D 6mm

ENTGRATEN
• Max. Schaftdurchmesser  D 6mm

GRAVIEREN
• Max. Schaftdurchmesser  D 6mm

• ER11 Spannzange für Werkzeugschäfte bis zu Ø6.0mm
• ER11 Schrumpfadapter  mit Überhang von bis zu 25mm für VHM 

Werkzeugschäfte von Ø3.0, Ø4.0 und Ø6.0mm
• Spannmutter ER11 MS

ANWENDUNGSBEISPIELE GREENJET SPINDEL

Spindle Operating Data Model: GreenJET

Betriebsbereich des Kühlmitteldrucks [bar] 20-40

Betriebsbereich der Kühlmitteldurchflussmenge [l/min] 10-20

Spindeldrehzahlbereich  [U/min-1] * 33 - 55

Optimaler Werkzeugdurchmesser [mm]
Bohren  0.1 - 2.0

Fräsen 0.3 - 3.5

Max. Werkzeugschaftdurchmesser [mm] 6.0

KRAFT / GESCHWINDIGKEIT / EFFEKTIVITÄT

REDUZIERUNG DER BEARBEITUNGSZEIT VON BIS ZU 70%
Hochgeschwindigkeitsspannzubehör umfasst Spannzangen, 
Schrumpfadapter und Spannmuttern, um die Rundlaufgenauigkeit 
für montierte Schneidwerkzeuge zu garantieren. 
Standardspannzubehör reicht nicht aus, um die Genauigkeit bei 
höheren Drehzahlen zu gewährleisten.

LEISTUNGSSTEIGERND DURCH IKZ-BETRIEBENE ZUSATZSPINDEL SPANNMÖGLICHKEITEN 



Das modulare Spindel-Design mit integrierter ER32-
Spannzange zeichnet sich durch hohe Präzision und 
geringen Rundlauffehler  aus und bietet Flexibilität für 
eine Vielzahl von Anwendungen. So können Sie nach 
Bedarf verschiedene Konfigurationen erstellen.
Unterstützt Schaftdurchmesser von bis zu 6,0 mm.

• Angetrieben nur durch innere Kühlmittelzufuhr 
• Kompaktes 'Plug & Play'-Design - passt auf jedes Werkzeugmagazin
• Ideal für Miniaturwerkzeuge und Präzisionsbearbeitung
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*Hinweise: Die Drehzahl der Spindel basiert auf dem Kühlmitteldruck und der Durchflussmenge.
Der Kühlmitteldruck wird am Spindeleinlass gemessen.

ROBUST, STABIL & SCHNELL! Das Modell - GreenJET ist der Höhepunkt einer fortschrittlichen Forschung 
und Entwicklung und eine Initiative im Hochgeschwindigkeitsspindelbau; Drehzahlen von 33.000 bis 55.000 
U/min-1 während die Hauptspindel der Maschine im Stillstand ist. Die Spindel ist ideal für eine Vielzahl 
von Anwendungen mit kleinen Schneidwerkzeugen wie Fräsen, Bohren, Gewindefräsen, Gravieren, Fasen, 
Entgraten, Schleifen und mehr.

Die einzige kühlmittelbetriebene Zusatz - 
Hochgeschwindigkeitsspindel auf dem Markt, 
die speziell für die Verwendung mit Hochdruck-
Kühlmittelpumpen entwickelt wurde. Die robuste 
Konstruktion reicht für einen Betriebsdruck von bis 
zu 70 bar (7 MPa).
• Optimaler Druckbereich von [20 bis 70] bar
• Verfügbare Leistung  0.35 bis 1.5 [Kw]
• Drehzahlbereich 21 to 45 [U/min-1]
• Verwendung von Standard ER11 Spannzangen
• Weniger als 3µm Rundlauffehler
• Kompatibel auf alle Spindelsysteme

• Plug & Play Komfort – Keine KAbel oder andere Anbauten
• Abgelegt als normales Werkzeug im Magazin oder auf dem Revolver
• Drahtlose Echtzeit-Drehzahlüberwachung und - anzeige

Jetzt können Sie problemlos Maschinen mit Hochdruckkühlmittel 
nutzen, um bessere Bearbeitungsergebnisse, längere Standzeiten und 
eine höhere Effizienz zu erzielen.

Die HPC-Jet-Spindel ist ideal
zum Schlichten und Vorschlichten 
mit Werkzeugen in kleinen 
Durchmessern: Fräsen, Bohren, 
Anfasen, Schleifen und mehr.

FRÄSEN
• Nutfräsen – bis zu ae= 3.0mm & ap= 0.1xD
• Schulterfräsen – bis zu D=3.5mm, ae=1xD & ap=0.25xD
• Profilfräsen – bis zu D=6.0mm, ap=0.2mm

GEWINDE FRÄSEN
• Max. M5 Gewinde
• Links- oder Rechtsgewinde

BOHREN
• Max. Bohrerdurchmesser D 2mm 

SCHLEIFEN
• Feinradialschleifscheiben: 1A1W bis 6mm
• Max. Schaftdurchmesser  D 6mm

ENTGRATEN
• Max. Schaftdurchmesser  D 6mm

GRAVIEREN
• Max. Schaftdurchmesser  D 6mm

• ER11 Spannzange für Werkzeugschäfte bis zu Ø6.0mm
• ER11 Schrumpfadapter  mit Überhang von bis zu 25mm für VHM 

Werkzeugschäfte von Ø3.0, Ø4.0 und Ø6.0mm
• Spannmutter ER11 MS

ANWENDUNGSBEISPIELE GREENJET SPINDEL

Spindle Operating Data Model: GreenJET

Betriebsbereich des Kühlmitteldrucks [bar] 20-40

Betriebsbereich der Kühlmitteldurchflussmenge [l/min] 10-20

Spindeldrehzahlbereich  [U/min-1] * 33 - 55

Optimaler Werkzeugdurchmesser [mm]
Bohren  0.1 - 2.0

Fräsen 0.3 - 3.5

Max. Werkzeugschaftdurchmesser [mm] 6.0

KRAFT / GESCHWINDIGKEIT / EFFEKTIVITÄT

REDUZIERUNG DER BEARBEITUNGSZEIT VON BIS ZU 70%
Hochgeschwindigkeitsspannzubehör umfasst Spannzangen, 
Schrumpfadapter und Spannmuttern, um die Rundlaufgenauigkeit 
für montierte Schneidwerkzeuge zu garantieren. 
Standardspannzubehör reicht nicht aus, um die Genauigkeit bei 
höheren Drehzahlen zu gewährleisten.

LEISTUNGSSTEIGERND DURCH IKZ-BETRIEBENE ZUSATZSPINDEL SPANNMÖGLICHKEITEN 



HOCHDRUCKKÜHLUNG - HOCHGESCHWINDIGKEITSSPINDEL

Die einzige kühlmittelbetriebene Zusatz - 
Hochgeschwindigkeitsspindel auf dem Markt, 
die speziell für die Verwendung mit Hochdruck-
Kühlmittelpumpen entwickelt wurde. Die robuste 
Konstruktion reicht für einen Betriebsdruck von bis 
zu 70 bar (7 MPa).
• Optimaler Druckbereich von [15 bis 70] bar
• Verfügbare Leistung  0.35 bis 1.5 [Kw]
• Drehzahlbereich 18 to 45 [U/min-1]
• Verwendung von Standard ER11 Spannzangen
• Weniger als 3µm Rundlauffehler
• Kompatibel auf alle Spindelsysteme

• Plug & Play Komfort – Keine KAbel oder andere Anbauten
• Abgelegt als normales Werkzeug im Magazin oder auf dem Revolver
• Drahtlose Echtzeit-Drehzahlüberwachung und - anzeige

Jetzt können Sie problemlos Maschinen mit Hochdruckkühlmittel 
nutzen, um bessere Bearbeitungsergebnisse, längere Standzeiten und 

Die HPC-Jet-Spindel ist ideal
zum Schlichten und Vorschlichten 
mit Werkzeugen in kleinen 
Durchmessern: Fräsen, Bohren, 
Anfasen, Schleifen und mehr.

KRAFT / GESCHWINDIGKEIT / EFFEKTIVITÄT
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Colibri Spindles Ltd. wurde 2003 gegründet und ist ein weltweit führendes Unternehmen 
für fortschrittliche Hochgeschwindigkeitsspindeltechnologien. Spezialisiert auf die 
Entwicklung und Herstellung von kompakten, kühlmittelbetriebenen Spindelsystemen, 
die mit minimalen Vibrationen und hoher Rundlaufgenauigkeit arbeiten.

Die patentierte HSM Jet Spindle-Technologie nutzt ein innovatives, kostensparendes 
kühlmittelbetriebenes Antriebssystem mit drahtloser Echtzeit-Drehzahlüberwachung 
und Display für die Maschine mit höherer Genauigkeit als je zuvor.

Colibri engagiert sich kontinuierlich in hochrangigen Forschungs - und 
Entwicklungsprojekten und widmet sich der Verbesserung bestehender Technologien 
und der Einführung neuer Innovationen in der Metallbearbeitungsindustrie.

Die Produkte wurden speziell für die extremen Anforderungen von Hochgeschwind
igkeitsbearbeitungsumgebungen entwickelt und zertifiziert, in denen Präzision und 
Wiederholbarkeit ein Muss sind. Colibri arbeitet auch Hand in Hand mit MTB‘s, um 
effiziente, maßgeschneiderte Lösungen bereitzustellen.

WILLKOMMEN IN DER WELT DER HOCHGESCHWINDIGEITSINNOVATION
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